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OGRODZENIA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem ninigjszg) ogdlng specyfikacji techniczng (OST) s3 wymagania dotyczace wykonaniai

odbi oru rob6t zwigzanych z wykonywaniem ogrodzen. Ogrodzenia zewnetrznego boiska i wewnetrznego ptyty
boiska stadionu LKS START Niechcice.

1.2. Zakres sosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujgcyg podstawe opracowania szczegotowe
specyfikacji techniczng (SST) stosowanegj jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt.

1.3. Zakres robdt objetych OST

1.3.1. Zakres stosowania ogrodzen

Ogrodzenie jest $rodkiem zabezpieczajacym przed wtargnigciem z bezposredniego je otoczenia-ludzi, zwierzat
itp.

1.3.2. Rodzaje ogrodzen:

Ogrodzenia bedg wykonane jako:

- ogrodzenie zewngtrzne wykonane z paneli przemystowych z drutu fi 5 mm wysokos¢ panela 2,03 m, stupek z
profilazamknietego o przekroju 40 x 60 mm — cato$¢ ocynkowana ogniowo, podmuréwka wykonana z cokotow
zelbetowych , prefabrykowanych, stupki osadzone w prefabrykowanych fundamentach betonowych.

W ogrodzeniu zewnetrznym znajdowac¢ si¢ beda: brama wjazdowa o szer. 4,0 m oraz cztery furtki o szerokosci
1,0 m, trzy od strony zachodni€g i jedna od strony wschodnigj. Catkowita wysokos¢ ogrodzenia 2,1m.

- ogrodzenie wewnetrzne wykonane z pandli przemystowych z drutu fi 5 mm wysokosé panela 1,03 m, stupek
z profilazamknigtego o przekroju 40 x 60 mm — catos¢ ocynkowana ogniowo, podmurdéwka wykonana z
cokotow zelbetowych , prefabrykowanych, stupki osadzonew prefabrykowanych fundamentach betonowych.
W ogrodzeniu wewngtrznym znajdowac si¢ beda: brama ( furtka ) wejsciowa o szer. 2,0 m z szatni na ptyte
boiska oraz dwie furtki o szerokosci 2,0 m kazda— przejscie z szatni natzw. Trybuny. Ogrodzenie zakonczone
bedzie ceownikiem C60 zimnogietym w celu zamaskowania ostrych koncowek panela.

Catkowita wysokos¢ ogrodzenia 1,1m.

Ninigsza OST dotyczy najczesciej stosowanych ogrodzen z siatek metal owych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenie chronigca przed przedostawaniem si¢ na posesjie niepozadanych intruzow, tj. ludzi, zwierzat.
1.4.2. Siatka metalowa -siatka wykonana z drutu o réznym sposobie jego splotu (ptéciennym, skosnym),
pleciona z ptaskich i okragtych spirali, zgrzewana, skrecana oraz kombinowana (harfowa, petlowa, pétpetlowa),
o réznych wielkosciach oczek.

1.4.4. Stalowa linka usztywniajgca -réwnomiernie skrecone splotki z drutu okragtego tworzace line stalows.
1.4.5 Wysokos¢ ogrodzenia -odlegtos¢ miedzy poziomem terenu anajwyzszym punktem ogrodzenia. W
przypadku lokalizacji ogrodzenia na stoku, wysokos¢ t¢ okresla si¢ w odlegtosci 0,5 m od osi ogrodzenia,

1.4.6. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi pol skimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne’ pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét
1.5.1. Przepisy ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w OST D-00.00.00 ,, Wymagania ogdélne” pkt 1.5.

1.5.2. Ogdlne zasady wykonywania ogrodzen
Ogrodzenia nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektows lub ST.

Jesli w dokumentacji projektowe nie podano ustalen dotyczacych wykonania ogrodzenialub pewnych jego
elementdw, to ogrodzenie powinno spetniaé nastepujace warunki:

a) w zakresie lokalizacji ogrodzenia
-Lokalizacja ogrodzenia powinna uwzglednia¢ obowigzujace przepisy budowlane,



b) w zakresie wysokosci ogrodzenia
-Podstawowa wysokos¢ ogrodzeniawynosi 1,11 2,10 m.

¢) w zakresie szczelnosci ogrodzenia

-Ogrodzenie powinno stanowi¢ szczelng przeszkode.

-Ogrodzenie powinno doktadnie przylega¢ do terenu. Spdd ogrodzenia nie powinien by¢ potozony wyzej
niz 5 cm nad terenem.

-Ogrodzenie przechodzace nad rowem powinno by¢ tak rozwiazane, zeby pod nim nie mogty przedostawaé
Sie dzieci lub zwierzeta

d) w zakresie dostepnosci do boiska przez bramy i furtki

- Bramy i furtki w ogrodzeniu nalezy wykonywa¢ w migjscach potrzebnych do korzystania przez uzytkownikéw
obiektu

-Bramy i furtki powinny odpowiada¢ typem i konstrukcja rodzajowi ogrodzenia zastosowanego wzdtuz posesji.
-Materiaty nabramy i furtki powinny spetnia¢ wymagania przewidziane dla e ementéw ogrodzenia.

€) w zakresie trwatosci ogrodzenia

-Ogrodzenia powinny zachowywac trwatos¢ co najmnig przez 15 lat. W zwiazku z tym

metal owe el ementy ogrodzenia powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez

powtoki cynkowe lub inne powtoki zaakceptowane przez Inzyniera.

-Nalezy zapewni¢ rozwigzania utrudniajace ostabienie konstrukcji ogrodzenia. Na
przyktad naterenach hodowlanych i wypasu zwierzat domowych zaleca si¢
wykonywanie na ogrodzeniu linek z drutu kol czastego, zapobiegajgcych ocieraniu Sie
zwierzat o ogrodzenie.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwaniai sktadowania, podano w OST D-00.00.00
» Wymagania ogdlne’ pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu ogrodzen, objetych ninigjsza OST, s3:
- siatki metal owe,

- liny stalowe,

- stupki metalowe i elementy metal owe potaczeniowe,

- fundamenty prefabrykowane pod stupki,

- materiaty do wykonania fundamentéw betonowych ,,namokro”.

2.3. Wymagania dla materi atow

2.3.1. Pandle metdlowe

2.3.1.1. Panele meta owe innych typéw

Siatki metalowe innych typéw, jak np. satka zgrzewana (panel owa), siatki skrecane z réznymi ksztattami
oczek, siatka w ramach stalowych itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w punkcie 2.3.1.1
niniejszej OST, z wyjatkiem zal ecen nawigzujacych bezposrednio do cech siatki pleciong §limakowe.

Wszystkie odstepstwa i zmiany w stosunku do wymagan okreslonych w p. 2.3.1.1 Wykonawca powinien
przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera.

2.3.2. Liny stalowe
Stalowe linki usztywniajace siatke ogrodzenia powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez PNM-
80201 [32] i PN-M-80202 [33].

Druty w splocie liny powinny do siebie scisle przylegac¢, by¢ réwno naciagniete, nie powinny krzyzowac¢
sie w poszczegdlnych warstwach. Nie powinno by¢ drutow luznych. Konce drutéw powinny by¢ taczone przez



zgrzewanie doczotowe lub lutowanie mosigdzem. Migjsca tgczenia przez lutowanie lub zgrzewanie nie powinny
by¢ kruchei posiada¢ zgrubieniai $cienienia. Odlegtos¢é miedzy poszczegdlnymi miegjscami taczenia drutéw
zwijanych w jednej operacji nie powinnaby¢ mniejsza niz 500-krotna srednica splotki.

Drut stalowy naliny powinien by¢ drutem okragtym, gtadkim, ocynkowanym. Dopuszcza Si¢ miejscowe
zgrubienia powtoki cynku nie przekraczajace nastepujacych wartosci dopuszczalng odchyiki dlasrednicy drutu:
srednica od 0,8 do 1,0 mm odchytka + 0,04 mm

od 1,0 do 1,5 mm = 0,05 mm
od 1,5 do 1,6 mm = 0,06 mm
I10$¢ cynku na powierzchni drutu powinna wynosi¢ co ngjmniei:

srednica drutu od 0,61 do 0,8 mm ilos¢ cynku 80 g/m2
od 0,81 do 1,0 mm 100 g/m2
od 1,01 do 1,2 mm 120 g/m2
od 1,21 do 1,5 mm 150 g/m2
od 1,51 do 1,9 mm 180 g/m2.

Do kazdg liny, zgodnie z postanowieniami PN-M-80201 [32], na zgdanie odbiorcy, powinno by¢
dotgczone zaswiadczenie wytworcy z protokotem przeprowadzonych badan, w tym sprawdzenia sity zrywajacej
ling i jakosci powtoki cynkowsy.

Liny powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych, z dala od substancji
dziatajacych korodujgco.

Za zgoda Inzyniera, zamiast liny stalowej, mozna stosowaé drut stalowy okragty srednicy od 3 do 4 mm,
ocynkowany, odpowiadajacy wymaganiom PN-M-80026 [31], podanym w punkcie 2.3.1.1 ninigjsze)
specyfikacji.

2.3.4. Stupki i elementy metal owe

2.34.1. Wymiary i ngjwazniejsze charakterystyki stupkow

Stupki metal owe ogrodzen mozna wykonywac¢ z ocynkowanych rur okragtych i wyjatkowo o ksztatcie
kwadratowym lub prostokatnym wzglednie z ksztaltownikow: katownikéw, ceownikéw (w tym: czesciowo
zamknigtych) i dwuteownikéw, zgodnie z dokumentacjg projektows, SST lub wskazaniami Inzyniera.

2.3.4.2. Wymaganiadlarur
Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219 [10], PN-H-74220 [11] lub inngj zaakceptowane
przez Inzyniera

Powierzchnia zewngtrznai wewnetrzna rur nie powinnawykazywa¢ wad w postaci tusek, peknigé,
zawal cowan i naderwan. Dopuszczalne s3 nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu
wytwarzania, mieszczace sie¢ w granicach dopuszczanych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byty dostarczane o:

- dtugosciach doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszczalng odchytka + 10 mm,

- dtugosciach wielokrotnych w stosunku do zamdwi onych dtugosci doktadnych ponizel 3 m z naddatkiem 5 mm
na kazde cieciei z dopuszczalng odchytka dla cate diugosci wiel okrotng), jak dlia diugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne migjscowe odchylenia od prostej nie powinny przekracza¢ 1,5 mm
na 1 m dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stai w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65, 18G2A):
PN-H-84023-07 [16], PN-H-84018 [13], PN-H-84019 [14], PN-H-84030-02 [17] Iub inne normy.

Do ocynkowaniarur stosuje sie gatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200 [12].



Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach [ub luzem wzglednie w opakowaniu
uzgodnionym ze sktadajgcym zaméwienie. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie (dotyczy $rednic 31,8
mm i wiekszych i grubosci $§cianek 3,2 mm i wickszych) lub na przywieszkach metal owych (dotyczy $rednici
grubosci mnigjszych). Cechowanie narurze lub przywieszce powinno co ngjmnig obejmowac: znak wytwarcy,
znak stali i numer wytopu.

2.3.4.3. Wymagania dla ksztattownikow

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010 [18]. Powierzchnia ksztalttownika powinna
by¢ charakterystyczna dla procesu wal cowaniai wolha od wad, jak widoczne tuski, pekniecia, zawal cowaniai
naderwania. Dopuszczane 53 usuniete wady przez szlifowanie lub diutowanie, z tym, ze obrobiona
powierzchnia

powinna mie¢ tagodne wycieciai zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztattownika nie moze zmnigjszy¢ si¢ poza
dopuszczalng dolng odchytke wymiarows dla ksztattownika.

K sztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do os wzdtuznegj ksztattownika. Powierzchnia koncow
ksztaltownika nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien, peknigé i $ladéw jamy skurczowej widocznych
nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W [ub St4W oraz mie¢ wiasnosci mechani czne wedtug PN-H-84020

Ksztattowniki moga by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach, z tym, ze ksztattowniki 0 masie do 25 kg/m
dostarcza si¢ tylko w wigzkach.

2.3.4.4. Wymagania dla tacznikéw metal owych do mocowania € ementéw ogrodzenia

Wszystkie drobne ocynkowane tgczniki metal owe przewidziane do mocowania migdzy soba € ementéw
ogrodzeniajak sruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez pekni¢¢ naderwan, rozwarstwien i
wypuktych karbow.

Wiasnosci mechani czne tacznikéw powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-82054 [34], PN-M-82054-03
[35] lub inngj uzgodnione.

Do kazdg partii dostawy, na zgdani e sktadajagcego zaméwienie, powinno by¢ wystawione przez wytworce
zaswiadczenie zawieragjagce co ngjmnig: date wystawi enia zaswiadczenia, nazwe i adres wytworni, oznaczenie
wyrobu, liczbe dostarczonych sztuk, ew. mase partii, wyniki badan oraz podpisi piecze¢ wytwarni.

Dostawa moze by¢ dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w
zaleznosci od wielkosci i masy wyrobow.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny byé przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalaod

materiatdw dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przez uszkodzeniem.

Minimalna grubos¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ w warunkach uzytkowania: @) umiarkowanych 8
mm, b) ciezkich -12mm, zgodnie z okresleniem agresywnosci korozyjnej srodowisk wedtug PN-H-04651 [9].

2.3.4.5. Wymagania dla drutu spawalniczego

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier przewidujg wykonanie spawanych potgczen € ementow
ogrodzenia, to drut spawalniczy powinien spetniac wymagania PN-M-69420 [28], odpowiednio dla spawania
gazowego acetylenowo-tlenowego lub innego zaakceptowanego przez Inzyniera.

Srednica drutu powinnawynosi¢ potowe grubosci e ementéw taczonych, lub od 6 do 8 mm gdy eementy
taczone 53 grubsze niz 15 mm.

Powierzchnia drutu powinna by¢ czystai gtadka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lub smaréw.
Wytrzymatos$¢ drutGw na rozcigganie powinna wynosi¢:

Srednica drutu, mm Wytrzymatosé narozcigganie

od 1,2 do 1,6 od 750 do 1200 MPa

od 2,0 do 3,0 od 550 do 1000 MPa

powyzej 3,0 od 450 do 900 MPa.

Druty mogg by¢ dostarczane w kregach, na szpulach lub w pakietach. Kregi drutw powinny sktadaé sie z
jednego odcinka drutu, a zwoje nie powinny by¢ splatane. Kazdy krag drutu powinien by¢ zwigzany migkkim



drutem co najmnig w trzech migjscach. Drut na szpulach powinien sktada¢ si¢ z jednego odcinka o regularnych
i niesplatanych zwojach, nawinietych regularniei scisle na catgj szerokosci szpuli. Prety w pakietach powinny
by¢ zwigzane migkkim drutem, co najmnig w dwaéch migjscach, w wigzki o masie od 10 do 40 kg. L.3czna
maksymal na masa pakowanych drutéw i pretéw nie powinna przekracza¢ 50 kg netto. Kazdy krag, szpula drutu i
wigzka pretow powinnamieé przywieszke co najmnigl z danymi: nazwa wytworcy, oznaczeniem wyrobu,
numerem partii drutu (pretéw), masg netto, potwierdzeniem kontroli o jakosci wyrobu.

Do kazdg partii drutéw wytwaorca powinien dostarczy¢ zaswiadczenie, w ktérym podane s3 nastepujgce
wyniki badan: ogledziny zewnetrzne, sprawdzenie wymiardw, sprawdzenie sktadu chemicznego, sprawdzenie
wytrzymatosci drutu narozcigganie, sprawdzenie sprezystosci drutu, sprawdzenie kregdw drutu i pakowania
oraz stwierdzenie zgodnosci wiasnosci drutéw lub pretéw z norma.

Druty i prety powinny by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach wolnych od czynnikéw
wywotujacych korozje.

2.3.4.6. Wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkowych

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach stalowych, powinna ona

by¢ z cynku o czystosci nie mnigiszgl niz 99,5% i odpowiada¢ wymaganiom BN-89/1076-02 [38]. Minimalna
grubos¢ powtoki cynkowej powinna by¢ zgodna z wymaganiami tablicy 15, a pomiar tej grubosci powinien
odpowiada¢ zal eceniom PN-H-04623 [8].

Tablica 15. Minimalna grubos¢ powtoki metalizacyjnej cynkowej narazonel na dziatanie korozji atmosferyczne,
wg
BN-89/1076-02 [38]

Agresywnos¢ korozyjna

atmosfery

wg PN-H-04651 [9]

Minimalna grubos¢ powtoki, mm,
przy wymaganej trwatosci w latach
1020

Umiarkowana

Cigzka

120

160 M

160

200 M

M -powtoka pokryta dwoma lub wigksza liczba warstw powtoki malarskiej

Powierzchnia powtoki powinna by¢ jednorodna pod wzglgdem ziarnistosci. Nie moze ona wykazywaé
widocznych wad, jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od podtoza.

2.3.6. Materiaty do wykonania fundamentéw betonowanych ,,na mokro”

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywnosé i niezmiennosé¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji.
Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w sposéb umozliwiajgcy tatwy jego montaz i demontaz. Przed
wypetnieniem mieszanka betonowsg, deskowanie powinno by¢ sprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z
mieszanki betonowey.

Klasa betonu, jesli w dokumentacji projektowej lub SST nie okreslono inaczej, powinnaby¢ B 15 lub B 20
[ub zgodna ze wskazaniami Inzyniera. Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250 [2]. Sktadnikami
betonu s3: cement, kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5 i spetnia¢ wymagania PNB-
19701 [6]. Transport i przechowywanie cementu powinny by¢ zgodne z ustaleniami podanymi w BN-88/6731-
08

[42].

Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywo
tamane) powinno spetnia¢ wymagania PN-B-06712 [4].



Woda powinna by¢ ,odmiany 1” i spetnia¢ wymagania PN-B-32250 [7]. Bez badan |aboratoryjnych mozna
stosowaé wode pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane jesli przewidujg to dokumentacja projektowa,

SST lub wskazania Inzyniera, przy czym w przypadku braku danych dotyczacych rodzaju domieszek, ich dobor
powinien by¢ dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250 [2]. Domieszki powinny spetnia¢ wymagania PN-
B23010 [5].

Prety zbrojeniamoga by¢ stosowane jesli przewiduje to dokumentacja projektowa, SST lub wskazania
Inzyniera. Prety zbrojenia powinny odpowiada¢ PN-B-06251 [3]. Stal dostarczona nabudowg powinnaby¢
zaopatrzona w zaswiadczenie (atest) swierdzajace jg gatunek. Wiasciwosci mechaniczne stali uzywanej do
Zbrojenia betonu powinny odpowiadaé postanowieniom PN-B-03264 [1].

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania ogrodzenia

Ustawi enie ogrodzenia wykonuje si¢ w zasadzie recznie, przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego, jak:
szpadle, dragi stalowe, mtotki, obcegi, wyciaggarki do napinanialinek i siatki, itp.

Przy przewozie, zatadunku, wytadunku i wykonywaniu ogrodzenia mozna stosowac: srodki transportu,
zurawie samochodowe, ew. wiertnice do wykonywania dotéw pod stupki, mate betoniarki przewozne do
wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”, przewozne zbiorniki do wody, sprzet spawalniczy, itp.,
pod warunkiem zaakceptowania przez Inzyniera

4, TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow
Siatke metalowsa nalezy przewozi¢ srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych ja przed
uszkodzeniami mechanicznymi i wptywami atmosferycznymi.

Siatke bezwezetkowy ciezka z tworzyw sztucznych nalezy przewozi¢ powszechnie stosowanymi srodkami
transportu, w warunkach zabezpieczajacych ja przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Liny stalowe o masie do 400 kg moga by¢ dostarczane na bebnach drewnianych, metal owych lub w
kregach. Liny nalezy przewozi¢ w warunkach nie wptywajacych na zmiang wiasnosci lin.

Rury stalowe na stupki przewozi¢ mozna dowol nymi srodkami transportu. W przypadku zatadowania na
srodek transportu wiecej niz jedne partii rur nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem.

Ksztattowniki mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu luzem lub w wigzkach. Wiazki wigze si¢
drutem stalowym lub tasmg stalowa w dwadch migjscach, w odlegtosci okoto 500 mm od kofcow. Drut i tasma
uzyta do wigzaniawigzek powinnaby¢ o takig wytrzymatosci narozcigganie, ktora gwarantuje, ze w czasie
zatadunku, transportu i wytadunku nie nastapi zerwanie wigzania. Wigzania nie nalezy uzywac jako zaczepy dla
zawies, w przypadku przemieszczeniawyrobu. W przypadku fadowania na srodek transportu wiecej niz jedne)
partii wyrobow, nalezy je zabezpieczyé przed pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotow pometalizowanych
zalecana jest ostroznosé, ze wzgledu na podatnosé¢ powtok na uszkodzenia mechaniczne wystgpujace przy
uderzeniach.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinno si¢ przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozja
i uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku stosowania do transportu pal et, opakowania powinny by¢
zabezpieczone przed przemieszczaniem Si¢, np. za pomoca tasmy stalowej lub folii termokurczliwe.

Druty i prety spawal nicze nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych przed korozja,
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.



5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonaniarobét podano w OST D-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonania ogrodzen
W zaleznosci od widkosci robét, Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera zakres rob6t
ogrodzeniowych wykonywanych bezposrednio na placu budowy i na zapleczu.

Przed wykonaniem wiasciwych rob6t ogrodzeniowych nalezy wytyczy¢ trase ogrodzeniaw terenie na
podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan Inzyniera.

Do podstawowych czynnosci, objetych ninigiszg OST, przy wznoszeniu ogrodzen naleza:

- wykonanie dotéw pod stupki,

- wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,

- ustawi eni e stupkéw (metal owych, zelbetowych),

- wykonanie wtasciwego ogrodzenia (rozpiecie siatki metalowej wzglednie ustawienie desek zelbetowych),
- wykonanie bram i furtek.

5.3. Wykonanie dotéw pod stupki
Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier nie podaje inaczej, to doty pod stupki powinny mie¢
wymiary w planie co najmnig o 20 cm wieksze od wymiaréw stupka, a gtebokosé od 0,8 do 1,2 m.

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczg, to najpierw naezy wykona¢ doty pod stupki
narozne, bramowe i na zatamaniach ogrodzenia, a nastepnie dokona¢ podziatu odcinkéw prostych namnigsze
odlegtosci:

a) dlasiatki od 3 do 6m, z tym, ze przy wysokosci Siatki przekraczajace 2,2 m-po ok. 2 m,

b) dla ogrodzenia zel betowego -réwne diugosciom desek prefabrykowanych,

i w takich odlegtosciach wykona¢ doty pod stupki posrednie.

Nalezy dazy¢, aby odlegtosci miedzy stupkami posrednimi byty jednakowe we wszystkich odcinkach
ogrodzenia

5.4. Wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczg, to stupki moga by¢ osadzone w betonie

utozonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe formowane na terenie budowy i dostarczane do migjsca
budowy ogrodzenia. Po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, stupki betonowe moga by¢ obtozone kamieniami lub
gruzem i przysypane ziemia.

Stupek nalezy wstawié w gotowy wykop i napetni¢ otwor mieszankg betonows odpowiadajacy
wymaganiom punktu 2.3.6. Do czasu stwardnienia betonu stupek nalezy podeprzec.

Fundament betonowy wykonywany ,,namokro”, w ktérym osadzono stupek, mozna wykorzystywaé do
dalszych prac (np. napinania siatki) co najmnigj po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie, ajesli temperatura
w czasi e wykonywania fundamentu jest nizsza od 100C -po 14 dniach.

5.5. Ustawienie stupkow

Stupki, bez wzgledu narodzaj i sposdb osadzeniaw gruncie, powinny sta¢ pionowo w linii ogrodzenia, a

ich wierzchotki powinny znajdowa¢ sie na jednakowej wysokosci. Stupki z rur powinny mie¢ zaspawany gorny
otwor rury.

Stupki koncowe, narozne, bramowe oraz sojace na zatamaniach ogrodzenia o kacie wigkszym od 15 stopni
nalezy zabezpieczy¢ przed wychylaniem si¢ ukosnymi stupkami wspierajacymi, ustawiajac je wzdtuz biegu
ogrodzenia pod katem okoto od 30 do 450. Zamiast ukosnych stupkdw wspierajacych, mozna przy
ogrodzeniowych stupkach zel betowych zastosowat, za zgoda Inzyniera, bloczki oporowe (betonowe lub
kamienne) osadzone w czas e ustawiania stupka w dole (przyktady w zat. 11.3).

Stupki do siatki ogrodzeniowej powinny by¢ przystosowane do umocowaniananich linek usztywniajagcych
przez posiadanie odpowiednich uszek [ub otworéw do zaczepdw i hakéw metalowych. Stupki koncowe, narozne
i bramowe powinny by¢ dodatkowo przystosowane do umocowania do nich siatki.



5.6. Stupki whijane lub wibrowywane bezposrednio w grunt

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier na wniosek Wykonawcy ustali bezposrednie whijanie lub
wibrowywanie stupkéw ogrodzeniaw grunt, to Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera:

- sposdb wykonania, zapewniajgcy zachowanie osi stupkaw pioniei nie powodujacy odksztatcen lub uszkodzen
stupka,

- rodzaj sprzetu (i jego charakterystyke techniczng), dotyczacy np. miotéw (bab) recznych podnoszonych
bezposrednio (Iub przy uzyciu urzadzeh pomocniczych) przez robotnikéw, miotéw (kafaréw) mechanicznych z
wciagarka reczna lub napedem spalinowym, wibromtotéw pograzajacych stupki w gruncie poprzez wibracje i
dziatanie udarowe, przy zachowaniu wymagan ustawienia stupkéw podanych w p. 5.5, z anulowaniem
postanowien

dotyczacych wykonania dotéw i fundamentow podanych w punktach 5.3 5.4.

5.7. Wykonanie siatki w ramach

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczg, to siatka powinna by¢ umieszczona w ramach z
katownika (np. o wymiarach 45 x 45 x 5 mm lub 50 x 50 x 6 mm) [ub innego ksztaltownika zaakceptowanego
przez Inzyniera

Zaleca sie stosowanie jednakowych odlegtosci miedzy stupkami, w celu zachowania mozliwie jednego
wymiaru ramy. Krétsze ramy moznawykona¢ przy naroznikach i bramach. Gérne krawedzie ram ogrodzenia
powinny by¢ zawsze poziome.

Przeswity miedzy ramg a stupkiem nie powinny by¢ wieksze niz 8 do 10 cm.

Ramy z siatkg umieszcza sie miedzy stupkami i przymocowuje do stupkéw w sposéb zgodny z

dokumentacjg projektowg, SST lub wskazaniami Inzyniera (przyktady mocowaniaram do stupkéw podano w
zalaczniku 11.4). W celu unikniecia wydtuzenia lub kurczenia sie ram pod wptywem temperatury zaleca Sie
mocowa¢ ramy do stupkéw za pomocs $rub i ptaskownikéw z otworami podtuznymi.

5.8. Wykonanie spawanych ztacz € ementéw ogrodzenia
Ztacza spawane € ementéw ogrodzenia powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-69011 [27].

Wytrzymato$é zmeczeniowa spoin powinnawynosi¢ od 19 do 32 MPa. Odchytki wymiaréw spoin nie
powinny przekracza¢ = 0,5 mm dla grubosci spoiny do 6 mm i = 1,0 mm dla spoiny powyzej 6 mm.

Odstep, w ztaczach zaktadkowych i naktadkowych, pomigdzy przylegajacymi do siebie ptaszczyznami nie
powinien by¢ wigkszy niz 1 mm.

5.9. Wykonanie bram i furtek
Bramy i furtki nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektows lub SST, aw przypadku braku
wystarczajacych ustalen ich lokalizacje, konstrukcje i wymiary ustala Inzynier.

Zaleca sie wykonanie bram i furtek z katownikéw (np. o wymiarach 45 x 45 x 5 mm [ub 50 x 50 x 6 mm)
[ub innych ksztattownikow z wypetnieniem ram siatkami metal owymi

Kazda bramai furtka powinna by¢ kompletna z niezbgdnym wyposazeniem jak zawiasy, rygle, zamki itp.

5.10. Roboty utrzymaniowe przy ogrodzeniach

5.10.1. Ma owanie ogrodzen metalowych

Ocynkowang siatke, stupki i inne elementy metal owe ogrodzenia nalezy malowaé pierwszy raz po
zaohserwowaniu pojawiania Si¢ rdzy, a nastgpnie przecietnieco 4 do 5 lat w celu zabezpieczenia gai przed
korozjs.

Zaleca si¢ przeprowadza¢ malowanie w okresie od maja do wrzesnia, wytacznie w dni pogodne, przy
zalecangj temperaturze powietrza od 15 do 200C; nie nalezy malowat pedzlem lub watkiem w temperaturze
ponizg +50C, jak réwniez malowaé metoda natryskowa w temperaturze ponize +150C oraz podczas
wystepujacel maty i rosy.

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad przy malowaniu ogrodzen:
- z powierzchni stali nalezy usung¢ bardzo starannie pyt, kurz, plesnie, ttuszcz, rdze, zgorzeling, ew. stara,
tuszczaca sie farbe i inne zabrudzenia, zmnigjszajgce przyczepnosé farby do podtoza; przez zmywanie, usuwanie



przy uzyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materiatdw $ciernych, piaskowanie, odpalanie,
tugowanie lub przy zastosowaniu innych $rodkéw, zgodnie z wymaganiami PN-H-97051 [24] i PN-1SO-8501-1
[36],

- przed mal owaniem nalezy wypetni¢ wgtebieniai rysy na powierzchniach za pomoca kitow [ub szpachl Gwek
ogdlnego stosowania, a nastepnie -wygtadzi¢ i zeszlifowaé podtoze pod farbe,

- do mal owania mozna stosowaé farby ogoélnego stosowania przeznaczone do uzytku zewnetrznego, dobrej
jakosci, z nie przekroczonym okresem gwarangji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne),
b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe, akrylowe, itp.)
oraz

¢) rozcienczalniki, zalecone przez producenta stosowanej farby,

- farbe dituzeg przechowywang naezy przygotowa¢ do malowania przez usuniecie , kozucha” (zestaloneg
substancji btonotworcze) na powierzchni farby), doktadne wymieszanie (potaczenie lzejszych i ciezszych
sktadnikow farby), rozcienczenie zbyt zgestniatgj farby, ew. przecedzenie (usunigcie nierozmieszanych resztek
osadu i innych zanieczyszczen),

- mal owanie mozna przeprowadza¢ pedzlami, watkami malarskimi [ub ew. metoda natryskows (pistol etami
elektrycznymi, urzadzeniami kompresorowymi itp.),

- z zasady malowanie nalezy wykona¢ dwuwarstwowo: farbg do gruntowaniai farbg nawierzchniows, przy czym
kazda nastepna warstwe mozna natozy¢ po catkowitym wyschnigciu warstwy poprzednie.

Mal owanie powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-H-97053 [25].

Rodzaj farby oraz liczbe jej warstw zastosowanych przy malowaniu okreslajg SST [ub Inzynier na wniosek
Wykonawcy.

Nalezy zwraca¢ uwage na doktadne pokrycie farbg migsc stykania si¢ stupka metal owego z betonem
fundamentu, ze wzgledu na najszybsze niszczenie si¢ farby w tych migjscach i pojawianie si¢ rdzawych
zaciekOw

sygnalizujacych korozje stupka.

Zaleca si¢ stosowanie farb mozliwie jak najmnig szkodliwych dla zdrowia ludzi i srodowiska, z niska
zawartoscig m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikow. Przy stosowaniu farb nieznanego pochodzenia
Wykonawca

przedstawi do akceptacji Inzyniera badania na zawartos¢ szkodliwych sktadnikéw (np. trujacego toluenu jako
rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopusci do skazenia farbami wéd powierzchniowych i gruntowych oraz kanalizacji.
Zlewki poprodukcyjne, powstajace przy myciu urzadzen i pedzli oraz z samej farby, nalezy usuwaé do
izolowanych

zbiornikéw, w celu ich naturalng lub sztuczne neutralizacji i detoksykaci.

5.10.2. Naprawa ogrodzen
Naprawa ogrodzen moze polega¢ na wymianie elementw zniszczonych nanowe lub na doprowadzeniu
starych elementdw do stanu wiasciwego dla catosciowych funkgcji ogrodzenia.

Zakres napraw ogrodzenia powinien by¢ okreslony w dokumentacji projektowej, SST [ub wytycznych
Zamawiajacego.

Wszystkie elementy przewidziane do powtdrnego wykorzystania powinny by¢ demontowane bez
powodowania zbednych uszkodzen.

Naprawione fragmenty ogrodzenia nie powinny w zasadzie rozni¢ se konstrukcja i wygladem od
pozostatych odcinkéw, chyba ze naprawe wykonuje sie jako tymczasows |ub Zamawiajgcy celowo wprowadza
nowe materiaty i rozwiazania konstrukcyjne.



Uszkodzone lub wygiete stupki stalowe naezy albo zastapi¢ nowymi stupkami, a przy mniejszych
uszkodzeniach -wyprostowa¢ przez uderzanie mtotkiem, stosujac odpowiednie przyktadki drewniane od strony
wygiecia

Siatki w ramach, uszkodzone w niewielkim stopniu, mozna naprawi¢ przez wymontowanie catego przestai
dokonanie naprawy w warsztacie. Siatki w ramach, uszkodzone w znacznym stopniu, powinny by¢ zastapione
nowymi przestami.

Wszystkie bezuzyteczne (zniszczone) elementy ogrodzen, oile zgodnie z SST nie stajg Sie
wilasnoscia Wykonawcy, powinny by¢ odwiezione namigjsce okreslone w SST lub wskazane przez Inzyniera
Elementy | materiaty, ktdre stajg sie wlasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne’ pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyska¢ od producentéw zaswiadczenie o jakosci
(atesty) oraz wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych do wykonaniarobét i przedstawi¢ ich wyniki
Inzynierowi w celu akceptacji materiatéw, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w punkcie 2.3.

Do materiatéw, ktérych producenci s3 zobowigzani (przez wiasciwe normy PN i BN) dostarczy¢
zaswiadczenie o jakosci (atesty) naleza:

- diatki ogrodzeniowe,

- liny stalowe,

- rury i ksztattowniki na stupki,

- drut spawalniczy,

- prety zbrojeniowe,.

Do materiatdw, ktorych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca naleza materiaty do wykonania
fundamentéw betonowych ,,namokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robét fundamentowych, na
whniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materiatow dlatych robét.

6.3. Badania w czasie wykonywania rob6t

6.3.1. Badania materiatéw w czasi e wykonywania robét

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta powinny
by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawniong jednostce zbadanie wiasciwosci
dostarczonych wyrobéw i materiatléw w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.3.

6.3.2. Kontrolaw czasi e wykonywania ogrodzenia
W czasie wykonywania ogrodzenia na ezy zbadac:

a) zgodnos¢ wykonania ogrodzenia z dokumentacjg projektows (lokalizacja, wymiary),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 2.3,

C) prawidtowos¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5.3,

d) poprawnos¢ wykonania fundamentéw pod stupki, zgodnie z punktem 5.4,

€) poprawnosé¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.5 5.6,

f) prawidtowos¢ wykonania siatki ogrodzeniowej, zgodnie z punktem 5.7 lub 5.8, wzglednie
wykonania ogrodzenia z prefabrykatow zel betowych, zgodnie z punktem 5.10,

0) poprawnos¢ wykonania bram i furtek, zgodnie z punktem 5.11.

W przypadku wykonania spawanych ztacz elementdw ogrodzenia:

a) przed ogle¢dzinami, spoing i przylegajace do nigl elementy taczone (od 10 do 20 mm z kazdej
strony) nalezy doktadnie oczysci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb i innych
zanieczyszczen utrudniajacych prowadzenie obserwacji i pomiaréw,

b) ogledziny ztaczy nalezy przeprowadzié¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o



powickszeniu od 2 do 4 razy; do pomiarGw spoin powinny by¢ stosowane wzorniki, przymiary
oraz uniwersalne spoinomierze,

¢) w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawniong jednostce zbadanie wytrzymatosci
zmgczeniowe spoin, zgodnie z PN-M-06515 [26],

d) ztacza o wadach wiekszych niz dopuszczalne powinny by¢ naprawione powtérnym
spawaniem.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami robot

Wszystkie materiaty nie spetniajace wymagan ustalonych w odpowiednich punktach OST zostang przez
Inzyniera odrzucone.

Wszystkie elementy lub odcinki ogrodzenia, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien OST zostang
rozebranei ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-00.00.00 , Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa ogrodzeniajest m (metr).
Obmiar polega na okresleniu rzeczywiste dtugosci ogrodzenia, tacznie z bramami i furtkami.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST D-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustal enia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-00.00.00 , Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cenajednostki obmiarowej

Cena 1 m ogrodzenia obemuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie na migjsce wbudowania € ementéw konstrukcji ogrodzenia oraz materiatw pomocniczych,
- ustawienie ogrodzeniaw sposob zapewniagjacy stabilnosé,

- uporzadkowanie terenu,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-03264 K onstrukcje betonowe zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie

2. PN-B-06250 Beton zwykty

3. PN-B-06251 Roboty betonowe i zel betowe. Wymagania techniczne

4. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

5. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacjai okreslenia

6. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymaganiai ocena
zgodnosci



